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整卷分析01

專業科目(一)

機件原理、機械力學
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施測結果分析

成績
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111-115年度平均分數

施測結果分析

年度

分數



專業科目(一)
評量架構

02

機件原理

機械力學
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評量架構-專業科目(一)（ 機件原理 ）
測驗內容 題數 小計(配分)

一、機件原理 1 2.5

二、螺旋 2* 5

三、螺紋結件 0 0

四、鍵與銷 1 2.5

五、彈簧 1 2.5

六、軸承及連接裝置 2 5

七、帶輪 1 2.5

八、鏈輪 1 2.5

九、摩擦輪 1 2.5

十、齒輪 3* 7.5

十一、輪系 2 5

十二、制動器 1 2.5

十三、凸輪 1 2.5

十四、連桿機構 1 2.5

十五、起重滑車 1 2.5

十六、間歇運動機構 1 2.5

合計 20 50

*:為跨學習單元綜合性之試題
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評量架構-專業科目(一)（ 機械力學）

測驗內容 題數 小計(配分)

一、力的特性與認識 1 2.5

二、平面力系 2* 5

三、重心 1 2.5

四、摩擦 2* 5

五、直線運動 1 2.5

六、曲線運動 2 5

七、動力學基本定律及應用 1* 2.5

八、功與能 2* 5

九、張力與壓力 1 2.5

十、剪力 2* 5

十一、平面的性質 1 2.2

十二、樑之應力 2* 5

十三、軸的強度與應力 2 5

合計 20 50

*:為跨學習單元綜合性之試題



難度及
鑑別度分析

03

•試題分析指標的涵義

•難度與鑑別度交叉表
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試題分析指標的涵義

難度分布

難度 難度等級

P ＜0.4 困難

0.4  ≦ P ＜0.7 中等

0.7  ≦ P 容易

0.4 0.7

容易中等困難

困難, 

52.50%

中等, 

47.50%

容易, 

0.00%
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試題分析指標的涵義

鑑別度分布

鑑別指數 試題評鑑

D＜0.2 不佳

0.2 ≦ D＜0.3 可

0.3 ≦ D＜0.4 佳

0.4 ≦ D 優

0.2 0.40.3

可 佳 優不佳

不佳, 

12.50%
可, 

10.00%

佳, 

25.00%

優, 

52.50%
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難度與鑑別度交叉表

難度

鑑別度

難度困難
(值<0.4)

難度中等
(0.4≤值<0.7)

難度容易
(0.7≤值)

不佳
(值<0.2)

3, 6, 27, 34, 35

可
(0.2≤值<0.3)

13, 30, 33, 36

佳
(0.3≤值<0.4)

8, 10, 31, 32, 37, 
38, 40

1, 15, 28

優
(0.4≤值)

2, 17, 23, 29, 39

4, 5, 7, 9, 11, 12, 
14, 16, 18, 19, 
20, 21, 22, 24, 

25, 26



題例說明
04
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專業科目(一)
鑑別度

優良
試題

正確答案:(A)
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作答狀況

選項 A B C D 未答
CTT
難度

CTT
鑑別度

選答比例 38.36 26.58 24.91 10.07 0.08

0.3836 0.6826
高分組

(選答比例) 81.33 6.00 8.33 4.20 0.13

低分組
(選答比例) 13.07 36.00 35.73 15.00 0.20

鑑別度

優良
試題

專業科目(一)

第 2 題
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鑑別度

優良
試題

專業科目(一)

正確答案:(D)
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作答狀況

選項 A B C D 未答
CTT
難度

CTT
鑑別度

選答比例 13.42 13.30 29.28 43.95 0.05

0.4395 0.6527
高分組

(選答比例) 3.20 1.53 12.20 83.07 0.00

低分組
(選答比例) 20.13 24.00 37.93 17.80 0.13

鑑別度

優良
試題

專業科目(一)

第 14 題
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鑑別度

不佳
試題

專業科目(一)

正確答案:(A)

難 度

困難
試題
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作答狀況

選項 A B C D 未答
CTT
難度

CTT
鑑別度

選答比例 20.12 32.88 20.12 26.81 0.07

0.2012 -0.0014
高分組

(選答比例) 18.33 41.07 11.27 29.33 0.00

低分組
(選答比例) 18.47 28.00 28.60 24.73 0.20

鑑別度

不佳
試題

專業科目(一)

第 27 題
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鑑別度

不佳
試題

專業科目(一)

正確答案:(B)
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作答狀況

選項 A B C D 未答
CTT
難度

CTT
鑑別度

選答比例 24.04 22.62 32.93 20.24 0.17

0.2262 0.0053
高分組

(選答比例) 22.20 20.93 27.80 29.00 0.07

低分組
(選答比例) 24.13 20.40 37.20 18.13 0.13

鑑別度

不佳
試題

專業科目(一)

第 34 題
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難 度

困難
試題

專業科目(一)

正確答案:(B)

鑑別度

不佳
試題
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作答狀況

選項 A B C D 未答
CTT
難度

CTT
鑑別度

選答比例 20.37 26.39 43.78 9.37 0.08

0.2639 0.0293
高分組

(選答比例) 23.87 27.13 43.20 5.80 0.00

低分組
(選答比例) 17.00 24.20 43.47 15.13 0.20

難 度

困難
試題

專業科目(一)

第 3 題
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難 度

困難
試題

專業科目(一)

正確答案:(D)
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作答狀況

選項 A B C D 未答
CTT
難度

CTT
鑑別度

選答比例 20.54 30.43 22.72 26.16 0.15

0.2616 0.2960
高分組

(選答比例) 16.80 18.73 18.40 45.93 0.13

低分組
(選答比例) 21.73 34.07 27.80 16.33 0.07

難 度

困難
試題

專業科目(一)

第 36 題
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難 度

中等
試題

專業科目(一)

正確答案:(C)
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作答狀況

選項 A B C D 未答
CTT
難度

CTT
鑑別度

選答比例 9.75 14.79 67.91 7.44 0.12

0.6791 0.5746
高分組

(選答比例) 1.13 1.13 96.73 1.00 0.00

低分組
(選答比例) 18.53 26.33 39.27 15.67 0.20

難 度

中等
試題

專業科目(一)

第 11 題
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難 度

中等
試題

專業科目(一)

正確答案:(B)
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作答狀況

選項 A B C D 未答
CTT
難度

CTT
鑑別度

選答比例 13.14 65.51 11.05 10.29 0.02

0.6551 0.4347
高分組

(選答比例) 6.93 86.07 2.07 4.93 0.00

低分組
(選答比例) 18.67 42.60 22.93 15.73 0.07

難 度

中等
試題

專業科目(一)

第 4 題



試題評論

05
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試題評論

• 整卷意見:
試題結合各類生活情境與實際案例(如CNC工具機主

軸、車床加工、建築結構、交通安全與救災情境等)，
提高學生所學與真實情境關聯的連結能力，增加學習與
應用的印象。

整卷試題難易度適中、計算題類型適切，學生可掌
握基本分數之外，亦可達一定之鑑別度。

專業科目(一)
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試題評論

• 機件原理:
章節題數與範圍分配平均，計算題型偏基礎，但以

跨科整合與素養應用類型表現佳，建議可以將題幹敘述
更詳實，亦可增加1~2題難度較高之試題提升鑑別度。

• 機械力學:

整體設計充分融入生活情境(如颱風播報、水閘門
設置、彈珠台、建築結構、車床加工及救災等題材)，
題目貼近生活經驗，可讓學生了解機械力學之於生活的

重要性與活用，整體表現新穎且具活用性。



整卷分析01
專業科目(二)

機械製造、

機械基礎實習、

機械製圖實習
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施測結果分析
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施測結果分析

專業科目 (二)

平均分數： 48.42

0.02%
0.95%
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111-115年度平均分數

施測結果分析
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專業科目(二)
評量架構

02

機械製造

機械基礎實習

機械製圖實習
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評量架構-專業科目(二)（機械製造）

測驗內容 題數 小計(配分)

一、機械製造的演進 1 2

二、材料與加工 1 2

三、鑄造 2 4

四、塑性加工 2 4

五、銲接 1 2

六、表面處理 2 4

七、量測與品管 1* 2

八、切削加工 1* 2

九、工作機械 2 4

十、螺紋與齒輪製造 1 2

十一、非傳統加工 2 4

十二、電腦輔助製造 1 2

合計 17 34

*:為跨學習單元或子科綜合性之試題



42

評量架構-專業科目(二)（機械基礎實習 ）

測驗內容 題數 小計(配分)
一、基本工具、量具使用 1 2

二、銼削操作 1 2

三、劃線與鋸切操作 1 2

四、鑽孔、鉸孔與攻螺紋操作 2 4

五、車床基本操作 0 0

六、外徑車刀的使用 0 0

七、端面與外徑車削操作 1* 2

八、外徑階級車削操作 1* 2

九、鑄造設備之使用 1 2

十、整體模型之鑄模製作 1 2

十一、分型模型之鑄模製作 1 2

十二、電銲設備之使用 1 2

十三、電銲之基本工作法操作 4 8

十四、電銲之對接操作 1 2

合計 16 32

*:為跨學習單元或子科綜合性之試題
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評量架構-專業科目(二)（機械製圖實習 ）

測驗內容 題數 小計(配分)

一、工程圖認識 1 2

二、製圖設備與用具 1 2

三、線條與字法 1 2

四、應用幾何畫法 1 2

五、正投影識圖與製圖 4 8

六、尺度標註與註解 2* 4

七、剖視圖識圖與製圖 2* 4

八、習用畫法 1 2

九、基本工作圖 4* 8

合計 17 34

*:為跨學習單元或子科綜合性之試題



難度及
鑑別度分析

03

•試題分析指標的涵義

•難度與鑑別度交叉表
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試題分析指標的涵義

難度分布

難度 難度等級

P ＜0.4 困難

0.4  ≦ P ＜0.7 中等

0.7  ≦ P 容易

0.4 0.7

容易中等困難

困難, 

28.00%

中等, 

62.00%

容易, 

10.00%
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試題分析指標的涵義

鑑別度分布

鑑別指數 試題評鑑

D＜0.2 不佳

0.2 ≦ D＜0.3 可

0.3 ≦ D＜0.4 佳

0.4 ≦ D 優

0.2 0.40.3

可 佳 優不佳

不佳, 

8.00%

可, 

14.00%

佳, 

8.00%優, 

70.00%
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難度與鑑別度交叉表

難度

鑑別度

難度困難
(值<0.4)

難度中等
(0.4≤值<0.7)

難度容易
(0.7≤值)

不佳
(值<0.2)

24, 25, 36 39

可
(0.2≤值<0.3)

16, 31, 32, 44, 48 10, 29

佳
(0.3≤值<0.4)

15, 42 12 22

優
(0.4≤值)

8, 11, 13, 20

1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 9, 
14, 18, 19, 21, 23, 26, 
27, 28, 30, 33, 35, 37, 
38, 40, 43, 45, 46, 47, 

49, 50

17, 34, 41



題例說明

04
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專業科目(二)
鑑別度

優良
試題

正確答案:(D)
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作答狀況

選項 A B C D 未答
CTT
難度

CTT
鑑別度

選答比例 19.06 12.00 14.09 54.80 0.05

0.5480 0.7300
高分組

(選答比例) 1.07 2.67 3.33 92.93 0.00

低分組
(選答比例) 34.40 19.73 25.73 19.93 0.20

鑑別度

優良
試題

專業科目(二)

第 21 題
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鑑別度

優良
試題

專業科目(二)

正確答案:(D)
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作答狀況

選項 A B C D 未答
CTT
難度

CTT
鑑別度

選答比例 12.77 11.80 16.71 58.67 0.05

0.5867 0.6980
高分組

(選答比例) 2.67 1.07 2.20 94.07 0.00

低分組
(選答比例) 21.13 25.40 29.00 24.27 0.20

鑑別度

優良
試題

專業科目(二)

第 26 題
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鑑別度

不佳
試題

專業科目(二)

正確答案:(D)

難 度

困難
試題
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作答狀況

選項 A B C D 未答
CTT
難度

CTT
鑑別度

選答比例 22.66 43.06 26.63 7.57 0.08

0.0757 0.0007
高分組

(選答比例) 18.27 45.33 27.60 8.80 0.00

低分組
(選答比例) 27.33 35.67 28.07 8.73 0.20

鑑別度

不佳
試題

專業科目(二)

第 25 題
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鑑別度

不佳
試題

專業科目(二)

正確答案:(B)
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作答狀況

選項 A B C D 未答
CTT
難度

CTT
鑑別度

選答比例 20.01 24.32 45.23 10.37 0.07

0.2432 0.1354
高分組

(選答比例) 17.47 34.27 39.07 9.20 0.00

低分組
(選答比例) 22.80 20.73 43.27 13.07 0.13

鑑別度

不佳
試題

專業科目(二)

第 36 題
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難 度

困難
試題

專業科目(二)

正確答案:(B)
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作答狀況

選項 A B C D 未答
CTT
難度

CTT
鑑別度

選答比例 13.44 26.64 48.65 11.05 0.22

0.2664 0.2980
高分組

(選答比例) 6.07 45.87 42.00 6.07 0.00

低分組
(選答比例) 21.07 16.07 46.60 15.67 0.60

難 度

困難
試題

專業科目(二)

第 44 題
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難 度

容易
試題

專業科目(二)

正確答案:(A)
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作答狀況

選項 A B C D 未答
CTT
難度

CTT
鑑別度

選答比例 83.74 4.63 6.77 4.78 0.07

0.8374 0.4033
高分組

(選答比例) 97.73 0.47 1.20 0.60 0.00

低分組
(選答比例) 57.40 13.13 17.27 12.00 0.20

難 度

容易
試題

專業科目(二)

第 17 題
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難 度

容易
試題

專業科目(二)

正確答案:(B)
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作答狀況

選項 A B C D 未答
CTT
難度

CTT
鑑別度

選答比例 13.82 76.43 5.34 4.33 0.08

0.7643 0.4200
高分組

(選答比例) 5.80 93.67 0.20 0.33 0.00

低分組
(選答比例) 23.67 51.67 14.00 10.33 0.33

難 度

容易
試題

專業科目(二)

第 41 題



試題評論
05
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試題評論專業科目(二)

• 整卷意見:
試題結構穩定章節平均，以理解、應用與工程情境判斷能力的

綜合應用評量方式，以機械製造為命題核心，機械基礎實習強調操

作與實務能力，製圖則具高度鑑別度，命題多元涵蓋各面向，具良

好鑑別效果，考驗學生的細心與判斷能力，越發符合技職教育培養

工程能力之方向。

• 機械製造:
章節分布平均、完整，僅第十二章比重較低，題型設計由觀念

記憶轉為製程判斷與應用分析，極具實作應用特性。
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試題評論專業科目(二)

• 機械基礎實習:
1.銲接單元題數增加，內容涵蓋範圍廣(如手工電銲、TIG（氣體鎢

極電弧銲接）、MIG（氣體金屬極電弧銲接）)等技術，並延伸至

起弧方式、走銲技巧與銲接條件判斷，命題更朝向實務操作與工

程應用能力。

2.建議未來命題應持續與國際標準及教學現場用語接軌。(如「惰性

氣體鎢極電弧銲」修正為「氣體鎢極電弧銲」為例)，以提升評量

一致性與專業精準度。
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• 機械製圖實習:
1.章節分布平均，部分題目跨章節命題，但仍需注意部分章節內容較

少或基礎觀念，建議以綜合應用方式內容設計平均命製。
2.整體著重投影觀念與視圖判斷及工作圖的應用，其中第36、48題作

答不易，學生須更審慎細心才能避免掉入陷阱或判斷錯誤。
3.跨章節的題型並融入生活應用符合素養題型(如第42題)；而製圖題

目(如第39~41題為)著重正投影視圖，命題多元涵蓋各面向，但第
39題甚為可惜。

4.題組設計強化圖面判讀與整合能力( 如 第46~49題)，結合尺度公差、
配合與品質判斷，具良好鑑別效果；其中第48題較有難度，學生須
細心作答，可提升鑑別度。

專業科目(二)
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