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()

( 1 20 40
) (fluid)
(A)
(B) ( compressible fluid )
©) ( incompressible fluid )
(D)
__ Lt L
(A) ( viscosity ) 1
(B) ( kinematic viscosity ) v=p/p
©) ( thermal diffusivity ) a =k/pC,
(D) (diffusivity ) D
(A) (fan) (B)
(©) ( compressor ) (D)
TH Ty
a b Deq

(A)2a b/(a+b)
(B) Va-b
(C)a-b
(D)a+b
(A) (B) (©)
(A) ( Pitot tube ) (B)
©) ( Venturi meter ) (D)
(A) (B) ©)

( blower )
( vacuum pump )

Deq

(D)

( rotameter )
(orifice meter )

(D)



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

(

AT, AT, AT, > AT,

C, U
qr=U At (AT )er (AT )esr
(A) (AT, +ATy)/2
(B) (AT, — AT, )/In( AT,/ATy)
(C) AT, - AT,
(D) AT, — AT,
( )
(A) (B)
© ( ) (D) ( )
(‘opaque )
(A) 1 (B) 1 (©) 0 (D) 1
(A) ( shell -and=tube exchanger )
(B) ( fin-tube exchanger )
©) ( double~pipe exchanger )
(D) ( scraped - surface exchanger )
p S
( average velocity ) ¢-( velumetric flow=rate ") G ( mass velocity )
m ( mass flow(rate)) |
(A) h = VpS
(B)q=VS
(CO)G=VS
D)G=Vp
(A) (B) ©) (D)
q
q
(A)0<q<l B)g=1 ©)q>1 (D)q=0
(A) Re ( Reynolds number ) (B) Pr ( Prandtl number )
©) Gr ( Grashof number ) (D) Sc ( Schmidt number )
I 20Mm
(A) ( crushers ) (B) (ultrafine grinders )
©) ( grinders ) (D) ( cutting machines )

)

v



17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

()

(A) (B) ©) (D)

( steam )
(A) (B) ©) (D)

(swirl )
(A) (B) ©) (D)
(A) ( gate valve ) (B) ( globe valve )
©) (‘angle valve ) (D) ( check valve )
( 21 40 3 60 )
20 cm 20 Pa
5 cm Pa
(A)O B)S (©) 10 (D) 15
20.cm 16 m/s

5cm m/s

(A)4 (B¥7 )9 (D) 15
U ( 13.6 g/cm™) ( 1.6 g/cm’)
10 ‘e
(N7m?) ¢ 9-8nr7sec’ )
(A) 120.0 (B) 1200.0 (C)1117.6 (D) 11176.0
2.0 g/cm’ 0.5 cm

4.0 poise 1.2 g/cm’ ( terminal velocity )

(A) 0.027 m/s (B) 0.054 m/s (€)0.270 m/s (D) 0.540 m/s
0.90 g/cm’ 1.5 poise 20 cm
(1 m) 60 Pa
(A) 1.0m/s (B)2.0m/s (C)4.0m/s (D) 8.0m/s
20 cm 15 cm 20 cm
20 015 05kW/m K 1800 K 300 K

(A) 500 K (B) 600 K (C) 700 K (D) 1700 K



27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

(

350 °C ( 10 cm 12cm k=30kW/m °C)
25°C h 60 W/m?> °C h  10W/m*> °C
( )
(A) 207 W (B) 1159 W (C) 1289 W (D) 1632 W
2000 Ib/hr (ID=2in OD=31in L=10ft)
90 °F 180 °F 400 °F
20 °F
Ib/hr ( 0.5Btu/lb °F 09Btu/lb °F)
(A) 500 (B) 600 (C) 650 (D) 700
250 °F ( D; =0.620 in D, =0.750 in)
he 500 Btu/ft* hr °F 80 °F h;
700 Btu/ft* hr °F Tw
(A) 120 °F (B) 159 °F (C) 181 °F (D) 220 °F
200 0.0021
(A) 0.0011 (B) 0.0019 (CY.0/0029 (D) 0.0039
McCabe - Thielg
(A)
(B)
(©)
(D)
12 Wi, \( ) 100
30wt ( )
(A) 18 (B) 24 (C) 46 (D) 60
(A) (overall efficiency ) 1
(B) ( Murphree efficiency ) 1
©) (local efficiency ) 1
(D)
200 kg/hr 3 wt% 30 wt % (
) 0.9
(A) 100 kg/hr (B) 200 kg/hr (C) 300 kg/hr (D) 400 kg/hr
( Nusselt number Nu =hD/k )
(A) 1.0 (B) 2.0 (C) 3.6 (D) 4.4

)



36.

37.

38.

39.

40.

()

300 K 0,
O,
H = 1000 atm/mole fraction

(A)2.20x 10°® atm

(B) 0.22 atm
(C) 1.24 atm
(D) 2.20 atm

298 K 4 cm
( Fanning friction factor ) (
(A) 0.02 (B) 0.04
(A)
(©)
(A) Re ( Reynolds number )
(©) Pr ( Prandtl number)

500 °@
kW/m’

(A) 200 (B).400

(C) 0.20

(B)
(D)

(B)
(D)

100 kW./m?

(C) 736

22x107 kg 0,/kg H,O

(Henry’s law )
0.02m/s
1g/cm’ 1cP)
(D) 0.40

Nu ( Nusselt number )
Gr ( Grashof number )

1000 °C

(D) 1600
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