WwE BxMEC

it — %‘ﬂ‘ﬁﬁﬁﬁiﬁﬁlﬂfﬁ%ﬂ ﬁgﬂg_ﬁi‘ifﬁﬂ
?E'_ }\ ﬁumﬂ ﬁtf@

eamensc || |0 | I

(FRELEBTTEE)

BEXEH )

B W %R

HBRHE (FEE) - BWHE

il

[E £ I1F)

. RS SN B EIREMR 2 G EA -

2. KRB A0E - BE 25 50 #£ 100 5 FBIKERIEFFE -

3. ARBIRE —SHEE - BBEE (A B)~(O)~ (D) WEEE 55
EH—EREENESR  RBREEEF LR—BSREEUETBA - B
2B $nEEERZE - ZHAAE -

4. BRAREETEAER » URIBENEERE -

5. ZIS.:: ERZEAREEE @ AIMETRER -

AT EUEERRIS IR ¢ 3H B CRVEERRRE - EREIE
"EEFL R THE, —fHEm -

ay
&
—

Banl

H 8 I

)



g FExRE(CO)

) ;“Fl = Eifl ;Pg B % Ffﬁ RIEEERSES b =579
(A)8 (B) 12 (©) 16 (D) 24

- IR PSgAs  T HTE ?
(A) 77 YO e T R B S
(B) BRI ([ %Uﬁjﬁg’l ~ [l R %H}‘ﬁxl[a{& i[RI
(©) T POt BHERYE - P i 2 BB > AR
(D) A IR *[JE'J??UJ?FJH%‘['E'WJ?? SRR R UE A

.h ﬁ[ﬁﬁiﬁt‘ NG AT Pnz%n w9
(A) [25] (B) 23 (©) (25) D) ﬁ

SRR T T SRR SR R
ﬁ/}{kb ELA Ao

(A) [ (B) i (©) i (D)
I AR 2
(A) (B) (©)

=15 0 S¢ 50

NSRS

-*WP¥*@wm»ﬁ%mmwﬁﬁ%§% SRR i R S

N

(A) o J (B) sl (C) Papumst (D) [ BLA Bl

L AP bl IR BT TR O 2
e S d

(A) 2.5z B) L (C) 0.8 (D) &k
I = F[E;ﬁl—,‘ij R EERSEROTETY o ISR ) e T 2

(A) L (B) fliigi (©) HllFe (D) (s
il FR T IO 2 S0 mm) frodil - o SRS SR PR T W 2

(A) Js7/h6 (B) S7/h6 (C) H7/js6 (D) H7/f6
NI N R (R 0

(A) (B) ©) (D)

H 8 I 5y 2 I



s 5xME(0)

1L U - T AP
(A) (B)

©) (D)

dlly (i,

NN

12 )R ot gl H AL
(A) 9 (A9 RUEEE U LG i 2~3 mm
(B) Rl > FYTASA 1AL 6 7 P S 2
(©) [fil= PN RS - H RIS @AY 2
(D) = Hppv g > H E‘?ﬁ”i%ﬁﬁEJ—F?‘[W D o EJ[JE‘?ﬁ”’E%ﬁTEJ}?[F’@’

13. % [gﬁiﬁgg%ﬁggfﬁ}@[@]g] 45" T3S, Smm CRlEE #| u@;[:;a;gﬁéi:m :

(A) 5C (B) C5 (C)45° x5 (D) 5 x 45°
14, 1) A4 [HEERIIE > SRR - (V0 (PR HBR R T 5 %) mm ?
(A)2.5 (B) 3.5 ©)5 (D) 7
15. ﬁ%@‘ﬁqﬁﬁﬁ’?ﬁ‘[ﬁfﬁ&%{/&% [fi L g}f’g’ﬁfjﬁfjﬁpqﬁl :
(A) (B)

©) (D)

Eq:
w
i

H 8 I



16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

g FExRE(CO)

SR AT %f—fﬁ LR P -

(A) (B)

©) (D)

<Ay L P
@ (B)

©) (D)

_____

(A) "L‘{ (B) ﬁ?ﬁm (€) jL*iﬁ'J“ D) ﬁh

AMBIFE S B T ASEO S EG 0.02 mm > ol {2 1-39.60 mm fliff

R 38 mm -+ [[[H1 73 ﬁiﬁi?%w;& T4 2

(A) 15 (B) 30 (C) 40 (D) 80
PRI I RLT T 2 i PATRLRL T -

(A) &E ’E’WH (B) JHEE Wﬂ (©) FEEATE (D) = HFEATR

TEERPRI L1 _'\\Z/IJI'FI;EE’?}N ik cler = JF{ IESNe
(A) &~k (B) &l - (C) &~ &% (D) & ~ &

ﬁ w@%&i;ﬁ‘ o’ (i ﬁl 2 EL 8 mm fua > F & U@@ % 25 m/min > FI[[#F = gl
i Jﬁ”'wﬁ@ £ %) rpm ?

(A) 497.6 (B) 612 (C) 995 (D) 1990
ps e L% SR S IER SRR 2
(A) Joirte s (B) VI ki (C) P (D) &7 k%

H 8 FI 5T 4 F



24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

s 5xME(0)

P BRI 1 2

(A) FERE (B) Hfffete (OF-RELE (D) fitE s
t “%Jg;?{g (RS > T (I L 2

(A) = [FREITH SR (B) = PPN R e A PRI
(©) = [ RS s ek (D) = N 7 A

B ST T O RHEEAIOR [ DR ST T 5 PR
N, ?

(A) g (B) &g ©) Bt (D) FEHAAST
I FEERER - [ PR A S

(A) & ’Eﬁ‘ﬁ@%ﬁ”}é—fé (metal electrode arc welding > i MAW)

(B) lﬁi‘%ﬁ@%%% (tungsten inert gas arc welding » [ TIG)

©) ii?ﬁ’:‘%:‘# (submerged arc welding > [T SAW)

(D) ‘I‘ﬁ;?nf, ’Eﬁ‘ﬁ@%ﬁ”}é—fé (metal inert gas arc welding » {4 MIG)

VR BRI % 00 0 mm O S R SRR ik 2
A) R B) (©) (D) S
AR B O - ST G - 1o

(A) WIS B (B) HHTHEEL

(©) WHTVFTFRLA S 3 (D) H I kL R

- I FFFIRTEEREL 0.1 %R o F IR E A RIS o 2 R R R A
1 IR Sk R 1 2

(A) Vi (B) [k vE 1t
(©) I (D) PS5 (R
FEIlSRET (R IRBE T 1 > e SR T s 9
(A) PHIR™P  (B) MAWR(™P1  (C) KEWR(P» (D) #7

I} 100 mm 9 42 omh = SR k™ S5 i [T RERATR] %’JQ’J%H@%?\F?E@ 0.35 mm > ~J#
Beth 6 0 F SEf@E £ 150 m/min - [I[[H é?ﬁﬁl £% %> mm/min ?
(A) 315 (B) 501.5 (C) 752 (D) 1003

SRR I R BT 2

(A) SR (A [ AR R
(B) 4= S (SRR » 306 (3 A CRDR
(C) BB AT BRI i

(D) sl R 258 S 501 75 2 PRI 1

Ei:
(9]
=]

H 8 I



34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

g FExRE(CO)

mr“&%f%uﬂ & g Aﬁdiﬂi ) 'F‘ qgm?azﬁ LS| ;ﬁftﬁ
(A) E‘%ﬁ (B) 1=+ (C) [NE ’;lxﬁ (D) g1 ’Hgdi

U EGRIE R RS o e~ I e o e T JEFEJF& P I I o T SN
T AE ﬁﬁ?ﬁ ?

(A) Y7 (calendering) (B) ##1AY% (extruding)
(C) HsHfEIsY ™ (compression molding) (D) WY (thermoforming)

TNA[ER- SRR ﬁ'zﬁj’l’ﬁﬁ'Jﬁ??ﬁﬁgﬁ;yﬂ; o

() 518 (B) 4+ 41 ~ #5~ 88

(©) 5~ 85 - 81~ 51 (D) 5~ 51~ 5 4

AP e RS -~ AR [T i 2

(A) (B) it (©) il (D) s
R R A R TR et T R e T T

(A> P (B) e FPRFf

(C) = [T bi o A o | (D) s B

?J%%é?h_é‘f%%% ‘J"J:*JF[LJ%C“{: , R rJI'F[ :ﬁrjﬁé %
(A) “’EVFIU%E Fﬁﬁﬁj i‘l“’ﬁ*’i’%ﬁ:’% (B) EEE ?{ 9 ?
(©) % [PRE T (D) S (A & 555
jrﬁgﬁhp[‘;{f%ﬁ_@pﬁrf; : mr”ﬁﬂpﬁ?

(A) Ra £5fl 1<z (F[K/?’ET{‘T) T ISR i (B) Rmax Eb s~ Fa, (i
(C) Rz 13- Bt s it fif (D) Ra ~ Rmax ~ 4Rz

() 2gr]

H 8 Fl 5T 6



Rt

u

s 5xME(0)

H 8 I



g FExRE(CO)

H 8 i

&



